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1. WPROWADZENIE
Gratulujemy i dztkujemy, ze wybralicie Pastwo system koralikowy do zadawania
paszy oferowany przez fignWesstron. Firma Wesstron istnieje na rynku od 1996
roku. Zajmuje si kompleksowym wyposaniem ferm trzody chlewnej oraz drobiu.
Posiada ogromne éaiadczenie z zakresu projektowania, budowy oraz enudacji
budynkdéw inwentarskich. Zapewnia mahtaerwis oraz obstegzakupionego spetu.
Dysponuje wiasp produkch i projektuje najwyszej jakdci nowoczesne systemy
wyposaenia budynkéw inwentarskich. Rki wykorzystaniu zaawansowanych
I sprawdzonych technologii orazyciu najlepszych dogpnych na rynku materiatow
wspoOtpraca z firmp Wesstron jest gwarancgukcesu.
System koralikowego zadawania paszy wykorzystugewszy naswiecie przenénik
koralikowy, ktéry stanowi plastikowe dyski mocowane dontaucha prowadzone
w zamkngtej rurze. W instrukcji obstugi podano szereg iniacji, ktére pozwal
Paistwu w pelni wykorzysia system koralikowy. Prosimy o bardzo unae
przeczytanie instrukcji przedzytkowaniem. Znajdwj si¢ tu informacje, ostrzesnia
| zalecenia jak nalgy uzytkowat system.
System koralikowy zadawania paszy zostat zaproyekty i wykonany zgodnie
ze wszelkimi standardami bezpiesgiva magcymi zastosowanie w tego typu
urzadzeniach, ktéreaszawarte w:

- Dyrektywie 98/37/WE zmienionej Dyrektyw 98/79/WE wdraonej
Rozporadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 20@bsprawie
zasadniczych wymagadla maszyn i elementoéw bezpieaggva (Dz.U. nr
259 poz. 2170),

- Dyrektywie 2006/95/WE wdrmnej Rozporadzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 21 sierpnia 2007r. w sprawie zasadniczycimaga dla sprztu
elektrycznego (Dz.U. nr 155 p0z.1089),

- Dyrektywie 2004/108/WE zmienionej Dyrektyw2005/88/WE wdraonej
Ustawg z dnia 13 kwietnia 2007r. o kompatybikoo elektromagnetycznej
(Dz.U. nr 82 poz. 556).
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Standardy bezpiecastwa paszoagu koralikowego zostaty aginicte dzeki:
- starannemu doborowi jaka materiatow i komponentow: mechanicznych,
elektrycznych i elektronicznych,
- zastosowanie statych i ruchomych oston w pablczsci ruchomych dla
ochrony operatorow i personelu konseryzejgo,
- bezpiecznym urgdzeniom, ktére nadzompziatanie systemu,

- kontroli gtosnosci z uwzgkdnieniem dopuszczalnych standardéw.

Producentem finalnym linii zadawania paszy syst&omalikowego jest firma
WESSTRON PRODUKT S.C.

INSTRUKCJA OBSLUGI SYSTEMU PODAWANIA PASZY STANOWI N I[EODL ACZNA

CZESC URZADZENIA.

Ten znak ostrzegawczy w niniejszej instrukcji olstuakazuje

A zachowanie szczegolnej ostnméci w trakcie eksploatacji lulf
montau.

o

Urzadzenie nie powodujeadnych zagrgen o ile keda przestrzegang

f wszystkie zalecenia zawarte w tej instrukcji obsligz uradzenia

kontrolne i zabezpieczgie kxda utrzymywane w nalgitym stanie

technicznym.

W wypadku wszelkich niejasfa lub watpliwosci prosimy zwraca sie do firmy
WESSTRON PRODUKT S.C.¢hacego dostawg systemu koralikowego zadawania

paszy lub do pracownikow serwisu.
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. UWAGI DOTYCZ ACE BEZPIECZENSTWA

2.1. Ogolne warunki BHP

Przed przysipieniem do prac montawych oraz rozruchu i eksploatacji
systemu podawania paszy bezwdglie naley zapozné sic z instrukch
obstugi.

Wiasciwa obstuga jest podstawowym czynnikiem gwaramun bezawaryja
prac systemu koralikowego podawania paszy (paspogi

Urzadzenia nie mogobstugiwa& osoby nieprzeszkolone i niepetnoletnie.
Producent nie bierze odpowiedzialnoza uszkodzenia wynikte z niewtawej
eksploatacji lub obstugi.

Nigdy nie wolno uywaé urzadzenia do innych celéow hizostato ono
przeznaczone.

Montaz urzadzenia powinien by wykonany przez wyspecjalizowarekipe
dostawcy.

Wszelkie prace elektryczne powinien wykéngrawniony elektryk.

Wszelkie prace zwizane z konserwadgj regulowaniem, czyszczeniem ama
prowadz¢ wytacznie po wydczeniu urzdzenia (wyhcznikiem w skrzynce
sterowniczej paszoggu) oraz wydczeniu zabezpiecaen rozdzielnicy gidwnej
| zabezpieczeniu przed zaakeniem przez osoby postronne.

Nie wolno zadczy¢ silnika nagdu paszoagu przy zdemontowanych ostonach.
Podczas prowadzenia momtia eksploatacji, konserwacji nale uzywaé
sprztu ochrony osobistej.

Podczas prac mortawych i konserwacyjnych na wysal@ nalery uzywac
sprawnych drabin.

Po wykonaniu instalacji elektrycznej i zainstalowaarzadzen nalezy dokona

pomiaréw kontrolnych skuteczém ochrony przed poegniem.

Urzadzenie nie jest zaprojektowane do pracy w atmosferz

A wybuchowej i dlatego jest catkowicie zakazane iostanie
urzadzenia w takich warunkach.
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2.2. Znaki bezpieczastwa

Na bloku napdowym umieszczoneasznaki bezpieczestwa w postaci piktogramow,

ktorych wyghd i znaczenie przedstawiono paeji

Znaki ostrzegawcze nate zachowdé w czystéci. W przypadku zniszczenia naleje

uzupeiné. Piktogramy meéna zakupi u dostawcy urmlzenia oraz w sklepach ze

sprztem BHP.

Uwaga! Przed przyspieniem do pracy zapoznagd instrukcy

(na szafce sterownicze))

Elementy systemugsoznakowane znakiem jak obok, zgodnie z ugtaw
dnia 29 lipca 2005r. o zytym sprzcie elektrycznym i elektronicznym
(Dz.U. nr 180/2005 poz. 1495). Wymieniona ustawaeda zasady
likwidacji zuzytego sprztu elektrycznego i elektronicznego i poddania

go recyklingowi.

( na szafce sterowniczej i jednostce napedowey)

NAPIECIE
NIEBEZPIECZNE
DLA ZYCIA

Uwaga! Uradzenie elektryczne. Niebezpieésénvo poraenia

pradem!!

Uwaga! Przed przyspieniem do czynrii obstugowych wydcz

silnik i odlacz zasilanie.
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Uwaga! Niebezpieczstwo — elementy ruchome.

>

NA OBUDOWIE NAPEDU SYSTEMU KORALIKOWEGO PODAWANIA PASZY ZNAJDUJE

SIE STRZALKA OKRE SLAJACA KIERUNEK RUCHU tA NCUCHA W URZ ADZENIU .
Podhczenie do sieci elektrycznej powinno odbyvek wytaczne przez uprawnionych
elektrykow.

Sterowniki naley montowa& w pomieszczeniach obok pomiesztze zwierztami.

Po wykonaniu instalacji elektrycznej i zainstalowarurzadzen nalezy dokona
pomiaréw kontrolnych skuteczém ochrony przed poegniem.

Nie wolno zadcza silnika nagdu paszoeigu przy zdemontowanych ostonach.

3. IDENTYFIKACJA

Na skrzynce sterowniczej znajduje g&bliczka identyfikacyjna z danymi:

IEC 34-1 VDE 0530

Em[m MONZA -ITALY c E

motonelettnm MADE IN PRC
electric motors

N°0908008148 TYPE 6SM 90S4| EFF2
kKW 1.1 A 4.57/2.64 B5
V. 230/400 A/Y | Hz50  rpm 1400 | cos 0.79
V. 275/480 A/Y | Hz60 | rpm 1680 | cos 0.79
~3 S1/IP55 |INS.CL F [ Kg 11.9

C € Znak CE okréla, ze linia spetnia wymagania dyrektyw:
- Dyrektywy 98/37/WE zmienionej Dyrektyw 98/79/WE wdraonej

Rozporadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 20@bsprawie
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zasadniczych wymagadla maszyn i elementow bezpieagava (Dz.U. nr
259 poz. 2170),
Dyrektywy 2006/95/WE wdrmnej Rozporadzeniem Ministra Gospodarki

z dnia 21 sierpnia 2007r. w sprawie zasadniczyclmaga dla sprztu
elektrycznego (Dz.U. nr 155 p0z.1089),
Dyrektywy 2004/108/WE zmienionej Dyrektyw2005/88/WE wdraonej

Ustawg z dnia 13 kwietnia 2007r. o kompatybikoo elektromagnetycznej
(Dz.U. nr 82 poz. 556).

4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA | BUDOWA

4.1.
Podstawowe parametry poszczegolnych modeli sysprradstawiono w tablicy 1.

Charakterystyka techniczna

Tablica 1
Poziom | Max.
- ) Szczytowy
Model Sr. Dt. Moc Wydajna¢ ekspoz. P,O zlom poziom Zastosowanie
rury na hatas | dzwicku dzwieku Lo
LExsh L Amax ¢ peak
mm| m | HP/KW nih dB dB dB -
AN 45 | 45 1,5/1,1 62 68 76
300 1,5 pasza
granulowana
maczka — pasza
300 2,5 dozowana — paszp
AN 60 | 60 1,5/1,1 62 68 76 granulowana
300 3.0 ptatki zbazowe —
pasza granulowampa
Zasilanie linii napiciem 3~400V+PEN; 50Hz.
Dane techniczne instalacji elektrycznej patrz puikt
* Dilugaos¢ maksymalna 300 m
e Skrdcenie diugei na kady rog 7m
» Skrocenie di. podczas stosowania rury pgigta 45°  0,5m/m
* Predkosé¢ ruchu liny ca. 26m/min
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4.2. Przeznaczenie
System koralikowy podawania paszy przeznaczony ¢kstzautomatyzowanego
podawania paszy do karmidet w pomieszczeniach hlzgwh.
Ze wzgkdu na rodzaj paszy nale zastosowa odpowiedmi wersg systemu

koralikowego podawania paszy zgodnie z tablic

A Nie wolno stosowalinii do innych materiatow sypkich.

System koralikowy podawania paszy powinien wsp@pwes: z urzdzeniami

zasypowymi np. silosami, przesrokami itp.

4.3. Dopuszczalne warunki eksploatacii
Dopuszczalne parametry suchej paszy (zwykia pasetpna na rynku):

- Wilgotnoé¢ max 15%,

- Rozmiar ziaren (K) = K<3 mm, diugé 10mm,

- Zwigkszona zawartd tluszczu i oleju negatywnie wptywa na syp&o

paszy (zawieszagi

- CCM - karmienie nie dopuszcza.si
Maksymalna diug& paszocigu nie powinna przewgza 300m, odliczajc za kady
rég 7 mb!

4.4. Pierwsze uruchomienie
Po uruchomieniu nowego spta przez pierwsze dni trzeba sprawélpsaz regulowa
nachg ftancucha, gdy wyskpuje tendencja do rozgania tacucha, co
w konsekwencji mge doprowadzi do scierania s powierzchni rury i awarii.
W pierwszych dniach eksploatacjintaich naley skroct do wiaciwej diugacci.
Nalezy réwniez zwrécic uwag: na prawidiowe rozmieszczenie ogniwhdacha. Po

wykonaniu powyszych czynnéci regulacja nie &dzie juz potrzebna.
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4.5. Budowa systemu koralikowego
Rysunek 1 przedstawia budewystemu koralikowego podawania paszy.

T =
p = T
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A
R )
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3

Rys.1. Czsci sktadowe linii

W sktad elementéw systemu koralikowego zadawarsa paechodz:

1 — jednostka naplowa 5-rog 90

2 — hopper 6 — rura paszowa

3 — siloadapter z zasaw 7 — przenénik tancuchowy
4 — segment kontrolny 8 adznik odcinkéw rur

Koralikowy system zadawania paszy wykorzystuje dmgportu paszy przefrok
koralikowy, ktory stanowa plastikowe dyski mocowane dontaucha prowadzone
w zamkngte] rurze. Przerimik transportuje pagszze stad i duza wydajnccia.
Giegtkos¢ tancucha pozwala na instalowanie go w dowolnych kamfigjach. Léacuch
przesuwany jest jednostkapmgdows zasilan z sieci elektrycznej. Pasza wprowadzana
jest do systemu z wdzenia zasypowego np. silosu. W dowolnych miejscantiuz
paszocigu mog by¢ otwory do odbioru paszy. Pasza reozostéd wsypana do

karmidet ladz dozownikow. Na niej przedstawionym rysunku pokazano przyktady
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schematéw paszagiow (rys. 2), zana kolejnym rysunku (rys. 3) podano zaiesci
diugaosci paszocigu koralikowego od iléci naraznikow dla poszczegdélinyckrednic

rury.

7
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Rys.2. Przyktady prowadzenia linii
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Rys. 3. Zalenos¢ ilosci naranikdw od dtugdci linii i rodzaju paszy
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5. PLANOWANIE SYSTEMU KORALIKOWEGO

Paszocig sktada si z nasgpujacych podstawowych sktadnikéwinii paszociagu,

miejsca roztadunku paszy, transportera, napdu oraz systemu sterowaniaPrzed

instalacy sprztu nalery opracowad plan, na ktérym nalg odzwierciedlé wszystkie

sktadniki wewntrz budynku.

— Rury paszoaigu (linia) powinny by rozmieszczone w liniach prostych, jednak

mog one by skierowane w jadkolwiek strorg za pomog rogow hczacych
(na rys. 2 przedstawiono schematy pasgpiv). Maksymalna diugo
systemu nie powinna przekra¢za00m. W przypadku zastosowaniack@ze]
ilosci rogéw niz 4 naley skracé maksymaln dopuszczalp diugas¢ o 7 m na
kazdy rég. Rownie nachylenie linii zmniejsza wydajd® paszocigu w
zwiazku z utrad paszy. W wyniku tego maksymaldiugas¢ paszocigu skraca
sie 0 0,5 m na kady 1m rury utgonej pod ktem 45. Instalacja systemu
powinna by zaplanowana w taki sposateby hczenie z silosem odbywatcesi
przy zastosowaniu minimalnej #o rogow. Konstrukcje umdiwiajace

zamocowanie paszagu powinny by¢ umieszczane w odledia 2,5m.

ﬂ? W przypadkach wyjtkowych, ktérych nalgy unika, podniesienie g
90° mae by stosowane jedynie na powrocie.

— Otwory do spustu paszy, na ktorych przewidugespusty lub dozowniki naky
zaznaczy na rysunku. W zaznaczonych miejscach na linii pasy xda
wykonane i odpowiednio wyposane otwory do spustu paszy. Otwory
w rurach paszowych nie magby¢ wicksze ni otwory spustowe. Z rur
paszowych pasza trafia w dozowniki oraz spusty skafia do karmnikdw.

— Pasza zasypywana jest z silosu do linii paszowgoraog hoppera, w ktorym
nalezy ustawt przepustowt zasypu rur. Pasza musi zasypyvgtowe rury.
Zasyp paszy wida przez segment kontrolny zamontowany na rurze za
hopperem.

— Rogi paszocigu naley podpieré po obydwu stronach za pomoc
odpowiednich mocowasciennych pkt. 7.4.
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— Napd nalery rozmieszczéa na ruchu powrotnym w tatwo degnym miejscu,
mozliwie w gtdbwnym pomieszczeniu. Natg zapewndé podhczenie nagdu do
sieci elektrycznej.

— System sterowania nale umiesci¢c w pomieszczeniu gtownym w taki sposaob,
zeby zapewrdt bezpdrednie okablowanie i pogltzenie do sieci elektryczne;.

— Zeby latwiej byto zrozumie konstrukcg urzadzenia, na rysunkach niniejszej
instrukcji @ pokazane oddzielne gzi. Kazda cz$¢ ma numer katalogowy.
Zamawiajc oddzielne ogci, prosimy wskazaodpowiedni nhumer katalogowy
oraz ilas¢.

6. MONTA Z SYSTEMU KORALIKOWEGO

6.1. Narzedzia potrzebne do montau

Wiertarka udarowa SDS

Szlifierka lgtowa mata
Wkretarka

Tarcza szlifierska 125 x 1 cm

Klucz @ 13 ptaski oraz rurkowyp 13
Mtotek

Klucz @ 10 ptaski oraz rurkowyp 10

Zestaw kluczy do doktarki

Ol 0 N| O O | W N|

Dokretarka

[EY
o

Wiertto widiowe @ 12, koronkowep 80

11 | Wiertlo zwykte @ 8, zwykte@ 10

6.2. Montaz konstrukcji
Montujac paszocig nalery postpowa wg nastpujacej kolejngci:
— Trzeba spor@zi¢ szczego6towy szkic na planie pomieszczenia inwskiago.
— Rozmigci¢ wszystkie rury, narmiki i taczniki w oparciu o spoezxizony szkic.
— Polczy¢ wszystkie rurydcznikami.
— Uwaga! Jezeli to mazliwe to wysokd¢ paszocigu naley regulowd& za
pomoa rur ustawionych z mdiwie najwickszym spadkiem, co zapobiegnie

cofaniu s¢ paszy.
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— Uwaga! Przed 4czeniem rur dcznikami oraz z natmikami naley upewné
sie, ze kaace rur nie g uszkodzone. Kice rur powinny by zaoknglone. Gdy
rura musi by obckta to po obgjciu naley koniec zaokigli¢c przy pomocy
okragtego pilnika (patrz rys.4).

Rys. 4. Przygotowanie rury
— Rura musi by obckta prostopadle a¢zniki zamocowane érodku pohczenia

(patrz rys. 5). Wszystko to ma na celu zapobiegaaezepianiu gitancucha
podczas transportu.

— Ustawienie rury powinno l#poziome.

Rys. 5. Mocowanie watzniku
— Sposoby mocowania rur linii paszegowej:

0 Mocowaniascienne 15cm/ 40cm/ 60cm/ 85cm




17/62 Instrukcja obstugi i montai systemu koralikowego

Rys. 6. Mocowaniacienne
0 Stupek PA-17

WDDDDDDDDDD gooapbooag

=

Rys. 7. Stupek PA-17
0 Shupek PA-17A

WDGDDDDDDDG (wlvleleivivleleiwl

=

Rys. 8. Stupek PA-17A

o0 Mocowanie gorne paszagu



18/62 Instrukcja obstugi i montai systemu koralikowego

Rys. 8. Mocowanie goérne do paszmyi
— Montujac rog naley zdja¢ naktadki z rogéw (rys. 9) oraz wayj dysk. Naley
usura¢ z naranikbw obce ciata oraz kotka transportowe i wstawdysk

zgodnie z kierunkiem ruchu.

Rys.9. Monta rogu

Podczas dczenia odcinkow pionowych rur z narokiem naley
usura¢ koto zwrotne, aby unikit jego wypadnjcia na montera.

— Nalezy polaczy¢ rury 1Mcznikami oraz w narmikach jednoczaie
podwieszajc je przy pomocy stupkow PA-17 lub PA-17A i mocadwa
sciennych, a take na linkach lub k&cuchach przy pomocy uchwytéw do rur.
Trzeba s upewné, ze w naranikach rury § doktadnie pod #em prostym
a wszystkie odcinkisgutozone prosto.

Uwaga! Nalezy sprawdzt kierunek mtotka obijacego w hopperze w zasypie
w odniesieniu do kierunku ruchuieucha (patrz rys. 10).

N/




19/62 Instrukcja obstugi i montai systemu koralikowego

Rys. 10. Kierunek ruchudaucha

— Miejsce usytuowania hoppera, na ktorym ustawia siioadapter z zasuw
powinno s¢ znajdow& dokladnie na wygciu z silosu. Pomedzy hopperem
a pierwszym otworem do spustu paszy maleamocowéa segment kontrolny.
Segment kontrolny rury sty do obserwacji wypetnienia paszegu pasz.
Przy pomocy zastony w siloadapterze nglenastawé odpowiedni poziom
paszy w paszoagu, dlatego trzeba wmontowaodcinek kontrolny w ruy
pionowa. Kontrolne okienko powinno ldyprzekecone w taki sposohzeby
poziom napetniania linii w pagdbyt dobrze widoczny.

— Przy zamocowaniu kosza zasypowego zdejmowanego osadpce hopper
nalezy wyposay¢ w regulowane stupki. To dotyczyz@agdu mocowanego
na podtodze.

— Nalezy umies¢ zasyp w pgadanym miejscu.

— Jezeli zasyp ma by pod silosem to naky najpierw podczy¢ z silosem
odpowiedni siloadapter z zasa\& nastpnie siloadapter z hopperem (patrz rys.
11).

Rys.11. taczenie siloadaptera z silosem i hopperem
— Zasyp musi b§ ustawiony pod silosem w taki sposob, aby bytapobny
Z reszi obiegu.
— Jezeli zasyp jest ustawiony w magazynie pasz to ayaleapewné do niego
swobodny dogp ze wszystkich stron.
— Gdy w obiegu jest wcej niz jeden zasyp to natg je ustawé w jednej linii
(patrz rys. 12).
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Rys.12. Ustawienie zasypow

— Jednostka naplowa jest wykonana z wysokojakoowej stali, mae by
umieszczona wewtrz i na zewatrz budynku. Jeeli jest taka mealiwosé
nalezy jednostk umiecic wewmtrz budynku. Do mocowania na zeytz
I wewmnatrz naley zastosowapodstaw.

— Przed rozpocxiem prac montawych lub remontowych natg odlczye
zasilanie jednostki ngdowej. Monta i remont powinny prowadzi tylko
osoby, ktore majkwalifikacje do obstugi spetu. Remont powinien odbywa
sig tylko przy wyhczonym silniku. Nalgy stosowa tylko odpowiednie
narzdzia oraz sprd. Czsci zapasowe powinny odpowiatdavymogom
technicznym.

— Nalezy wybrat najlepsze miejsce dla jednostki pdpwej (patrz rys. 13).

Rys. 13. Kolejné¢ elementdw linii
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— Uwaga! Nalezy sprawdzt kierunek ruchu jednostki negiowej w stosunku do
zatazonego wczéniej kierunku transportu paszy w zasypach.

— Jezeli jednostka nagdowa ustawiona jest na posadzce to raldopasowa
dhugas¢ rur pionowych do pakzenia z catym systemem. Przy obcinaniu rur
postpuj w sposéb identyczny jak to podano waEej. Naley zachowa
swobodny dogp do takich czsci jednostki nagdowej jak: silnik, przektadnia i
koto nagdowe (patrz rys. 13).

— Jezeli jednostka naglowa jest ustawiona wgj i mocowana n&cianie, to

nalezy upewnt¢ si¢ czy jest dobrze ustawiona na wspornikach o odpaiod

nr katalogowych wg zestawieniagéei (patrz rys. 14).
Rys. 14. Mocowanie jednostki nggowej na wspornikacciennych

6.3. Montaz fancucha

Po zamontowaniu rur i poszczegoélnychestz paszocigu naley przysupi¢c do

wprowadzenia f&cucha z koralikami w system:

— Nalezy przygotowg 7-8m linki stalowej. Nagpnie zaczynac od zasypu

paszy nalgy wprowadz¢ linke stalowa do rury do nagpnego nargnika (patrz
rys. 15).
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Rys. 15. Wprowadzanietaucha przy pomocy linki
Nastpnie trzeba zaczepitancuch do linki (patrz rys. 15) zaczynej od
naraznika.
Uwaga! Po raz kolejny nalgy upewnié¢ sig, ze kierunek jest wiaciwy.
Talerzyki tancucha map zagkbienia w kierunku ataku.
Zaczynajc od nasipnego nargnika naley przecaga linke tak dilugo a
pojawi sk tancuch.
W tym momencie mma przysipi¢ do zamontowania kota namka i dokeci¢
wszystkie nakgtki kota.
Uwaga! Montaz tancucha powinny wykonyw@a dwie osoby. Jedna musi
delikatnie cagma¢ linke a druga wprowadzaancuch do rury zapobieggj jego
skrecaniu s¢ (patrz rys. 16).

-0

; -
[: - --"“"E’f

Rys. 16. Wciganie tacucha
Uwaga!!! Linke nalezy ciagna¢ delikatnie, aby nie uszkodzi osoby
wprowadzajcej taacuch.
Kiedy pierwszy odcinek facucha jest wprowadzony do rury ¢kiy odcinek ma
50m) to naley przylczy¢ nastpny odcinek przy pomocwéznika przengnika
paszowego. Naky prowadzé wprowadzanie tacucha tak diugo zazostarn
pofaczone oba kiace obiegu.
Nastpnie naley zamontowa wszystkie pozostate kota nare zabezpieczag

nakrtki.



23/62 Instrukcja obstugi i montai systemu koralikowego

6.4. Montaz jednostki napgdowe;j
— W zespole nagglowym naley zwolni¢ sprzyne (2) nacagu i zblizy¢ blok
nackgu (3) do kota nagowego (1) (patrz rys. 17).

{eist=e

Slgisleiok
>

Rys. 17. Elementy jednostki nggowej
— Nalezy przeprowadz tancuch przez koto naplowe (1) i koto bloku naggu
(3) dopasowujc dtuga¢ tancucha tak, aby go mina bylo podczy¢ ogniwem
taczacym (patrz rys. 18).

Rys. 18. faczenie odcinkow #&cucha

— Uwaga! Poniewa srednica ogniwaaczacego jest wiksza odsrednicy ogniwa
lancucha to nakey powiekszy¢ otwor przy pomocy przebijaka lub wiertla (patrz
rys. 18).

— Nalezy zaczepi sprzyne (2) bloku nacigu (3) tak, aby byta ona rozagnicta.

— Przenanik tancuchowy whcza s¢ automatycznie za pom@sensora poziomu
paszy. Sensor poziomu paszy jest umieszczany npnigyscu ostatniego
zaladunku paszy. Zwykle sensor mocowany jest w spkisdbzeby czotowa
powierzchnia wysuwata sina 10mm z dcza. Przelcznik reaguje jak tylko

pasza zbfa st do sensora.
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Otwory do spustu paszy wykonane w linii paszgoivej naley wyposay¢ w
spust lub dozownik. W zateosci od modelu spustu, dozownika ama
mocowd& je do linii paszocigowe] za pomag cybantow lub opasek
zaciskowych. Rura spustowa paszy dodatkowo powbytazamontowana za
pomog cybanta do mocowania rur.

Montaz windy do spustu paszy

Zamocowé do s$ciany podstaw windy recznej we wczéniej ustalonym
miejscu.

Winde reczm nalezy przykreci¢c do podstawy.

Nastpnie naley rozmiecic i przykreci¢ rolki stalowe dasciany we wczéniej
ustalonym miejscu.

Na chgu rur paszowych rozmiei¢ sruby z oczkiem (przykicane do rury za
pomoa obejmy hydraulicznej). Prawidtowy rozstawb z oczkiem to 3m.
Nastpnie naley przecagna¢ linke od windy ecznej poprzez rolki stalowe oraz
sruby z oczkiem do ostatniej rolki i zawiégrzeciwwag 6kg.

Nalezy pofaczy¢ linke z wind reczm.
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— Do tak przygotowanego nagu dokecamy stosujc zaciski linowe wszystkie

linki dozownikéw (kada na osobnym zacisku) w kierunku windgane;j.

— Ruch windy powinien wynoéiokoto 60m.

Winde nalezy uruchamia w sposéb wolny i rownomierny w celu
zapewnienia prawidtowego funkcjonowaniaggdzenia.

— Windg trzeba dywa¢ zgodnie z instrukaj Nie wolno dopuszczado windy
dzieci lub oséb nieznagych instrukag obstugi windy.

— Trzeba zawsze mocno trzym&otowrotek i nie puszczago, kiedy na nim
znajduje si obchzenie, a fiksator nie zapewnia zatrzymania. W innym
przypadku mena nie utrzymékotowrotka, co doprowadzi do urazu.

— Za kadym razem naley sprawdzé blokad: podczas pracy z wiad Nigdy nie
pracow& z zepsut blokadi. Nigdy nie cagnij za kotowrotek, jeeli blokada

jest zamkngta.
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Nigdy nie mana przekraczaprogu obcizenia. Zbyt wielkie obeizenie mae
doprowadzt do uszkodzé sprz:tu.

Nigdy nie wolno obciza¢ windy, jezeli lina jest catkowicie wyaeignieta.
Trzeba zawsze utrzymywarzy petnych obrotach liny na windzie.

Montaz dozownika

Dozownik naley zamontowé na rurze spustowgpt3 lub@70.

Rura spustowa powinna &yamontowana pionowo 5cm poxey koryta dla
lochy.

Otwér w rurze paszowej nad dozownikiem powiniené¢ bydpowiednigj
wielkosci (nie mae by wiekszy od zamkricia dozownika) oraz mde
oszlifowane pilnikiem kraedzie otworu.

Po zamontowaniu dozownika nayezatazy¢ jego zamkrgcie na ru¢ paszow.
Montaz instalacji elektrycznej

Wykonanie instalacji elektrycznej nale powierzy¢ elektrykowi

z uprawnieniami lub pracownikom dostawcy

Skrzynk sterowania naley zamocowd na scianie w poblku zespotu
napgdowego linii na wysokci ok.1,7m.

Instalacg miedzy skrzynlg sterowania a rozdzielniogtdwna naley wykona
przewodem YDY5x1,5 prowade przewody w korytku lub w rurkach na
uchwytach.

Pohkczenia czujnikbw poziomu nate wykona przewodem gitkim np. OMY
3x0,75. Czujniki powinny by zamontowane w ostatnim karmniku oraz
Hopperze. Dodatkowo nafg potozy¢ przewod do kracowek w jednostce
napgdowej.

Instalacg nalezy zabezpieczy w rozdzielnicy wycznikiem przetzeniowym
S303C6 lub S303C4 w zaleosci od zastosowanej jednostki oraz
zabezpieczeniem zdicowo — pgdowym 30mA.

Wszystkie czsci metalowe naley podhczy¢ do przewodu ochronnego
w izolacji zielonozotte).

Wyprowadzenia przewodéw z rozdzielnicy, skrzynkerstvniczej, silnika

nalezy wykona& poprzez dtawice dobrane dednicy zewntrznej przewodu.
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— Schemat pakzen instalacji linii paszowej przedstawiono na rys.19.

— Po wykonaniu instalacji natg przeprowad, przez uprawnionego elektryka,
pomiary kontrolne skuteczio dziatania zabezpiecagrzed poraeniem.

— Z wynikéw pomiaréw naley sporzdzi¢ protokot.

— Nalezy przeprowad@ kontrolne uruchomienie linii zwracg szczegdla
uwag; na kierunek obrotéw silnika jednostki rapwej.

— W przypadku niezgodoi z kierunkiem zaznaczonym na obudowie mple
dokona& przehczen na zasilaniu. Prace; tnalezy powierzy uprawnionemu

elektrykowi.

Zeby unikri¢ uszkodza, spowodowanych przez amoniak i wiéga

A nalezy urzadzenia sterownicze umieszéaa pomieszczeniach

obok pomieszczeinwentarskich.

Wszystkie 4cza elektryczne powinny Bbywvykonywane tylko

przez specjalistow.

Prace na ggciach elektrycznych powinni przeprowadza
ﬂ? wytacznie specjaici elektrycy.

- Wszystkie prace wychodeze za ramy obstugi maszyn, powinny ¢by
prowadzone przez specjalistébw. Prowadpkiekolwiek prace ze smtem

trzeba wyhcza napkcie.

Rozdzielnica paszociagu

|

(4184)

N
|3
E

0

o
X

<

>

o

>

OMY 3x0.75
OMY 2x0.75
OMY 3x0.75
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Rys. 19. Schemat ideowy instalacji elektrycznej
7. ELEMENTY SYSTEMU KORALIKOWEGO

Linia paszocigu sktada si z nas¢pujacych elementow:

Poz.| Numer katalogowy Opis
4009 PA-Rura paszowea 45 galwanizowana
' 0649 PA-Rura paszowe 60 galwanizowana
, 2010 PA-RAg niebieski 9p45/50/VI
3034 PA-R&g niebieski 9p60/70/VI niebieski
3 5644 SL-Stupek PA-17 N
7811 SL-Stupek PA-17A N
5634 PA-mocowanie pasgcienne 15cm N ZN
A 5635 PA-mocowanie pasgcienne 40cm N ZN
5636 PA-mocowanie pasgcienne 60cm N ZN
5637 PA-mocowanie pasgcienne 85cm N ZN
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7.1. Rura paszowa@45/60 o dt. 6000 galwanizowana z przegmkiem tancuchowym

Poz. Numer Opis
katalogowy
L 4009 PA-Rura paszowe45 galwanizowana
0649 PA-Rura paszowa60 galwanizowana
) 4010 PA-Przenénik tancuchowy@45/50
3887 PA-Przenénik tanhcuchowy@s0/70 mekki
3 3998 PA-tacznik rur S45 galwanizowany
0702 PA-tacznik rur S60/70C galwanizowany
405 1229 PA-tacznik rur S45-ospkg
1230 PA-tacznik rur S60-ospkg

7.2. tacznik przencénika paszowego

=

Poz.| Numer katalogowy Opis

0703 PA-Lacznik przenénika paszoweg@s0/70
2687 PA-Lacznik przenénika paszoweg@45/50
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7.3. ROg 90° niebieski z tworzywa sztucznego

Poz.| Numer katalogowy Opis

2010 PA-R&g niebieski 9@45/50/VI
3034 PA-R&g niebieski 9p60/70/VI niebieski

7.4. Mocowaniascienne
7.4.1. Scienne mocowanie 15 cm

0
0

Poz.| Numer katalogowy | Opis

1 5634 PA-mocowanie pasztienne 15cm N ZN

7.4.2. Scienne mocowanie 40 cm

9

0

Poz.| Numer katalogowy | Opis

1 5635 PA-mocowanie pasztienne 40cm N ZN
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7.4.3. Scienne mocowanie 60 cm

2
o

Poz.

Numer katalogowy

Opis

5636

PA-mocowanie paszienne 60cm N ZN

7.4.4. Scienne mocowanie 85cm

%

LN

Poz.

Numer katalogowy

Opis

5637

PA-mocowanie pastienne 85cm N ZN

7.4.4.1.Uchwyt do rur wod-kan 2”

Poz.

Numer katalogowy

Opis

1388

PA-uchwyt d/rur wod-kan 2"
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7.5. Stupek PA-17 do podparcia paszoggu

(Sccocoooos coasansmas

Instrukcja obstugi i montas systemu koralikowego

Poz.| Numer katalogowy | Opis

1 5644 SL-Stupek PA-17 N
7.6. Stupek PA-17A do podparcia paszoagu
Poz.| Numer katalogowy | Opis

1 7811 SL-Stupek PA-17A N
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7.7. Mocowanie gorne do stupka PA przy dwadch liniach paciagu
Poz.| Numer katalogowy | Opis
1 5645 PA-mocowanie gérne do PA-17 N ZN
7.8. Dozownik do paszyp45 oraz @0 kpl
= 1l
g

Poz.| llos¢ Numer katalogowy Opis
. 1 3989 PA-dozownik do paszg45 kpl

1 3990 PA-dozownik do paszg60 kpl
2 1,2mb | 1276 PA-Rura spustowg63 galwanizowana
3 2 4014 PA-Klamra mocujca ¢63x33,3 — otw galwaniz
4 0,6m 0865 PA-Waz zbrojony pvop63 seria 161
5 2 1179 PA-Dystans do rur spustowygié3
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6 1 4013 PA-Rolka dystansowa AC45
7 1 5997 MO-Zacisk linowy 3.0 SST
8 4 2301 MO-Cybant 1” SST
7.9. Dozownik podwojny do paszy 7kpa5 oraz @0 kpl

i

©)

Poz. | llos¢ Numer katalogowy, Opis
. 1 4193 PA-Dozownik podw. 7tp45 kpl

1 4192 PA-Dozownik podw. 7tp60 kpl podwojny
2 1,2mb | 1273 PA-Rura spustowe/0 galwanizowana
3 2 4014 PA-Klamra mocujca @70x33,3 — otw galwaniz
4 1 4013 PA-Rolka dystansowa AC45
5 1 5997 MO-Zacisk linowy 3.0 SST
6 4 2301 MO-Cybant 1" SST

7.9.1. Rura spustowg63 oraz@70 galwanizowana

Poz.

Numer katalogowy

Opis
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1276

PA-Rura spustowa63 galwanizowana

1273

PA-Rura spustowe/0 galwanizowana

7.9.2. Klamra mocujca @63 oraz@70 galwanizowana

Poz.

Numer katalogowy

Opis

4014

PA-Klamra mocujca @63x33,3 — otw galwaniz

5395

PA-Klamra mocujca @70 galwanizowana

7.9.3. Waz zbrojony pvop63

\

Poz.

Numer katalogowy

Opis

0865

PA-Waz zbrojony pvop63 seria 161

7.9.4. Zmiana kierunku spustu paszy za pomtvapera, mufy i kolan

L

ﬂ

7.9.4.1. Traper
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Poz.

Numer katalogowy

Opis

7494

PA-traper 97/75

7.9.4.2. Kolano

Poz.

Numer katalogowy

Opis

7491

PA-kolano PCV 75/45

7.9.4.3. Mufa

Poz.| Numer katalogowy Opis

1 7493 PA-mufa@75

7.9.4.4. Rura

Poz.| Numer katalogowy Opis

1 7492 PA-rura PCV fi 75 - 1m

7.9.5. Dystans do rur spustowye®3 oraze/0

Poz.

Numer katalogowy

Opis
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1179

PA-Dystans do rur spustowygie3

8190

PA-Dystans do rur spustowy@i70

7.9.6. Rolka dystansowa AC

Poz.| Numer katalogowy Opis
1 4013 PA-Rolka dystansowa AC45
2 2456 PA-Rolka dystansowa AC60

7.9.7. Sruba oczko

©

Poz.

Numer katalogowy

Opis

8202

MOsruba M 8x 50 ZN OCZKO

7.9.8. Zacisk linowy 3.0 SST

= F

Poz.

Numer katalogowy

Opis

5997

MO-Zacisk linowy 3.0 SST
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7.9.9. Cybant 1” SST

Poz.

Numer katalogowy Opis

1

2301

MO-Cybant 1” SST

7.10. Spust do paszypd5 i @60

i

L

Poz.| llos¢ | Numer katalogowy Opis
. 1 3991 PA-Spust do paszg45
1 3992 PA-Spust do paszg60
2 1 4784 PA-Rura teleskopowa 2 x 1mb 75/80
nieprzezroczysta PCV
3 1 5112 PA-Spust — agrafka ZN

7.11. Spust podwojny do paszyp45 i ¢60

T

Poz.

llos¢

Numer katalogowy Opis

4197 PA-Spust podwoéjny45 kpl
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1 4196 PA-Spust podwojnye0 kpl
2 1 4784 PA-Rura teleskopowa 2 x 1mb 75/80
nieprzezroczysta PCV
3 1 5112 PA-Spust — agrafka ZN

7.11.1Rura teleskopowa 2 x 1mb 75/80 nieprzezroczysta PCV

[—

Poz.

Numer katalogowy

Opis

4784

PA-Rura teleskopowa 2 x 1mb 75/80

nieprzezroczysta PCV

7.11.2Spust — agrafka ZN

O

Poz.

Numer katalogowy

Opis

5112

PA-Spust — agrafka ZN

7.12. Autokarmnik MULTIMAT T

X

T —"T 1
]l ]
1 |
1)
D
D
D
0 D
a D
i D
i D
i D
[0 D
0 D
g )
o s
i D
0 )
0 D
0 )
i )
i )
g )
i D
0 D
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Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis

1 1 1201 AW-autokarmnik Multimat T

7.12.1Elementy wchodgce w skiad autokarmnika Multimat T

] I
a) Zamknkcie pokrywy

Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis

1 1 8227 AW - zamkarcie pokrywy

b) Pokrywa tuby

Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis

1 1 8228 AW — pokrywa tuby

c) Poketlo zenskie
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Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 7616 pokgtto zenskie M10 typ 3
d) Blokada regulacji
>
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8229 AW - blokada regulacji
e) Podziatka
O O
5
4
3
2
1
®
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8166 MET-podziatka
f) Nit zrywalny
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 2 8141 KAR-nit zrywalny 4.8x8
g) Wspornik regulacji z naktka wysolq
H 5 |
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8230 AW — wspornik regulacji z nakr. wygok




h) Mieszadto
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Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8231 AW-mieszadto
1) Pret regulacji
l
[
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8232 AW-pet regulaci
J) Mocowanie tuby do stupka
[ ]
i
o]
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8233 AW-mocowanie tuby do stupka




k) Tuba do automatu
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Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 7585 Tuba do automatu-Wesstron
l) Dzwon
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8234 AW-dzwon
m) Stupek lewy i prawy
0] 0]
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
BJI HB
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8235 AW-stupek lewy
1 8236 AW-stupek prawy




n) Rama multimatu
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][] =]
l J
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8237 AW-rama multimatu
0) Cybant ¥2” SST
D D
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 2 7700 MO-cybant 1/2" SST M6 23x33mm
2 4 4985 MO-nakitka M- 6 samokontr. SST
3 4 6830 KAR-podktadka 6.4*18 SST
p) Smoczek do poidet miseczkowych
[ ]
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 2 5748 smoczek do poidet miseczkowych SST
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wszystkie rodzaje

g) Rurka do wody %2 SST

-

Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 8238 AW-rurka do wody %2” SST
r) Koryto okragte ze stali nierdzewnej
/\
!
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 7646 koryto olggte ze stali nierdzewnej
s) Podkiadka 8,4 x 24 SST
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 36 1394 MO-podktadka 8.4*24 SST
t) Sruba M5x35
—
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
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1 2 6887 KARsruba M 5x 35 SST maszynowa

u) Nakretka samokontraca M-5

Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis

1 2 5663 MO-nakitka M- 5 samokontr. SST

v) Nakretka M-10

L)
B
=
Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 3 2452 MO-nakitka M-10 SST

w) Nakretka samokontraca M-10

Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis

1 1 7488 MO-nakitka M-10 samokontr. SST

X) Sruba M8x20 z nakitka M8 samokontrujca

———

Poz.| llos¢ Numer katalogowy] Opis

1 18 5261 MGCéruba M 8x 20 SST maszynowa

2 18 4984 MO-nakitka M- 8 samokontr. SST
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7.13. Winda reczna do spustu paszy

Poz.| llos¢ | Numer katalogowy| Opis
1 1 1201 WE-Przeggarka WP-300
2 1 1200 MO-Podstawa windy
1 8101 MO-Podstawa windy N
3 1 4127 MO-Rolka stalow#btta kompletna
4 1 8099 PA-uchwyt do rolkiotte;
5 1 1219 MO-Rolka stalowa — mocowanie e
6 1 1220 MO-Rolka stalowa — mocowanie ptaskie
7 1 1239 MO-Rolka stalowa — mocowanie poziome
8 1 mb| 0025 MO-Linka stalowap3mm 7x7 SST
9 5mb| 0026 MO-Linka stalowap3mm 7x19 SST
10 |1 5895 MO-Przeciwwaga ga 6kg — napinacz pasz
z haczykiem
11 | 16 4069 MO-Kotek rozpor.@-12(8x120)ZN n/k kpl
12 |1 5985 MO-Zacisk linowy 5.0 SST
13 10 5997 MO-Zacisk linowy 3.0 SST

7.13.1Podstawa windy

Poz.

Numer katalogowy

Opis

1200

MO-Podstawa windy
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7.13.2Podstawa windy N

0 0 ¢) i )
o o ol | 00
Poz.| Numer katalogowy| Opis
1 8101 MO-Podstawa windy N

7.13.3Rolka stalowaétta kompletna

O 0—p

li

Poz.| Numer katalogowy| Opis

1 4127 MO-Rolka stalowzbtta kompletna

7.13.4Uchwyt do rolkizottej

[ ]
o Co
[ ]

O

Poz.| Numer katalogowy| Opis

1 8099 PA-uchwyt do rolkiotte]
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7.13.5Rolka stalowa — mocowanie nane

O O
Hoon O
Poz.| Numer katalogowy| Opis
1 1219 MO-Rolka stalowa — mocowanie nar®

7.13.6Rolka stalowa — mocowanie ptaskie

Poz.| Numer katalogowy| Opis

1 1220 MO-Rolka stalowa — mocowanie ptaskie

7.13.7Rolka stalowa — mocowanie poziome

o O

i

O

Poz.| Numer katalogowy| Opis

1 1239 MO-Rolka stalowa — mocowanie poziome
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7.13.8Linka stalowap3mm 7x7 SST

Poz.| Numer katalogowy| Opis

1 0025 MO-Linka stalowap3mm 7x7 SST

7.13.9Linka stalowap3mm 7x19 SST

Poz.| Numer katalogowy| Opis

1 0026 MO-Linka stalowap3mm 7x19 SST

7.13.10. Przeciwwaga dia 6 kg — napinacz pasz z haczykiem

N

©

Poz.| Numer katalogowy| Opis

1 5895 MO-Przeciwwaga da 6kg — napinacz pasz

z haczykiem
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7.14. Stupek paszocigowy PP

/!

Poz.

Numer katalogowy

Opis

8100

PA-Stupek paszagowy PP
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7.15. Siloadapter z zasuvg

Poz.| Numer katalogowy| Opis

1 4275 PA-Siloadapter z zasav30 galw typ 2

7.16. Hopper jednodrogowy

Poz.| Numer katalogowy Opis

4007 Hopper jednodrogowy AN45

0701 Hopper jednodrogowy AN60




7.17. Hopper dwudrogowy
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Poz.

Numer katalogowy

Opis

2681

Hopper dwudrogowy 2AN45

0435

Hopper dwudrogowy 2AN60

7.18. Jednostka nagdowa

‘=tieisd '

Poz.

Numer katalogowy

Opis

3014

PA-jednostka ngdowa AN452 HP1.5 SST

0700

PA-jednostka ngdowa AN602 HP1.5 SST
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7.18.1Wieszak pod silnik

(DDC:@‘
(:)C)(Dﬂ‘

O o e .
OO O E
|

/ s |
/ / |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, S W

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Poz.| Numer katalogowy Opis

1 7908 PA-wieszak pod silnik z kontrptytkami kpl

7.18.2Podstawa pod silnik

l

«

Poz.| Numer katalogowy Opis

1 4195 PA-podstawa pod silnik kpl
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7.19. Segment kontrolny

P
Poz.| Numer katalogowy Opis
1 4012 PA-segment kontrolng45 galwanizowany
2 0956 PA-segment kontrolng60 galwanizowany

7.20. Sensor poziomu paszy

Poz.| Numer katalogowy Opis

1 1593 PA-sensor poziomu paszy VC12RT, 230V

7.21. Klapka koncowa do paszoggu

%

Poz.| Numer katalogowy Opis

1 1390 PA-klapka kicowa do paszoggu

7.22. Rozdzielnica do paszoagu

(€) @
==WESSTRON="

Poz.| Numer katalogowy Opis

1 4184 PA-Rozdzielnica do paszgyu




7.23. Wytacznik
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Poz.| Numer katalogowy Opis

1 0089 PA-wydczniki S: S-303 C- 3
7.24. Dtawik

Poz.| Numer katalogowy Opis

1 4199 PA-dtawik PG/DP-36

7.25. Przesypnik

Poz.

Numer katalogowy

Opis

4531

PA-Kosz zasypowy Wesstron
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7.25.1Stela pod przesypnik

b
1

== o)
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Poz.| Numer katalogowy Opis

1 8097 PA-stetlapod przesypnik

8. PROBNY ROZRUCH
Po wykonaniu instalacji elektrycznej oraz mantgpaszocigu naley przeprowad
prébny rozruch:
— Nalezy zahczy¢ zabezpieczenia na tablicy rozdzielczej,azay¢ zasilanie
wytacznikiem w skrzynce sterowania przy @ej ostonie zespotu nagowego.
— Po uruchomieniu nowego sgta przez pierwsze dni trzeba sprawdzaaz
regulowa& nachg tancucha, gdy wyskpuje tendencja do rozgania tacucha,
co w konsekwencji ma doprowadz do scierania s§ powierzchni rury i
awarii. W pierwszych dniach eksploatacjhéaich naley skréct do wiaciwe]
dlugaici. Nalezy rowniez zwrécic uwag: na prawidiowe rozmieszczenie ogniw
tancucha. Po wykonaniu powszych czynnéci regulacja nie &dzie ju
potrzebna.

Praca urzdzenia bez ostony jest niedopuszczalna. Tylko nas

)
N

prébnego rozruchu jest mova krotkotrwata praca bez ostony w celu
sprawdzenia prawidtowej pracy. Naje zachowa szczegola

ostraznosé.
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Nalezy wiaczye i zaraz wyiczy¢ silnik w celu sprawdzenia poprawnego
kierunku obrotu kota nagplowego.

Jezeli kierunek jest niewkxiwy nalezy zmient fazy na zasilaniu. Czynké te
moze wykon& tylko uprawniony elektryk.

Nastpnie naley ponownie uruchondi silnik. Blok napinania powinien
regularnie przesuwasie 0 ok. 1-2 cm w stosunku do pierwotnego petoa.
Uwaga! Jezeli blok napinania wykazuje za #kl napezenie to natychmiast
trzeba wyhczye silnik i sprawdzt gdzie mog by¢ zatory.

Jezeli blok nacagu pracuje normalnie trzeba otwoézyninimalnie zasuw
zasypu (rys. 21).

Nalezy obserwowa prae bloku nacigu i segment kontrolny na ruragu.

Nalezy stopniowo otwier& zasuw az do momentu, gdy segment kontrolny
(rys. 21) zapeini gido okoto 70% obserwag jednoczénie blok nacigu. Gdy

paszocig jest catkowicie zapetniony nakezamkmé zasuve.

— >

Rys. 21. Segment kontrolny
Nalezy pracowa& paszocigiem pewien czas obserwajblok nacagu.
Nastpnie naley zaczepi ponownie spgzyne napinajca, zamkmé ostorg
bloku nagdowego i zaiczy¢ ponownie silnik.
Podczas pierwszego tygodnia pracyzmdoy konieczne dalsze skracanie

tancucha, co jest wynikiem dopasowywania lsbta nagdowego i taicucha.
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Jezeli musimy ponownie skro€i tancuch to naley uprzednio
f wytaczy¢ silnik oraz zabezpieczenia, reaty¢ sprzyne napinajca,

rozfaczy¢ tancuch na ogniwieaczacym i nasg¢pnie posgpowa jak

przy pierwszymdczeniu t@cucha (patrz rys. 17 i 18).

9. NAPRAWA | KONSERWACJA

9.1. Naprawa tancucha
f W przypadku zerwania fancucha naley wytaczy¢ silnik

| wytaczy¢ zabezpieczenia.

Ustalenie miejsca przerwania najlepiej wykémadwie osoby zaczyng od miejsca
0 najwikszym prawdopodobisstwie tzn. od bloku naplowego. Jeeli przerwanie
jest w innym miejscu to natg delikatnie pocigna¢ oba kace taacucha ustalag
koniec 0 mniejszym oporze. §0na¢ ten koniec naley obserwowa rury wysypu
paszy szukap tego, do ktérego pasza niedzie se¢ wysypywa. Jeeli to jest
niemazliwe to obserwagj naleey prowadzé na pierwszym natmym kole po zdjciu
ostony. Jeeli koto obraca sito naley szuk& dalej & znajdziemy koto nieobracgje
si¢ przy ruchu tacucha. Jeeli znajdziemy miejsce przerwania to naleozlaczy¢ na
taczniku najbliszy koniec rury, wyeaigna¢ tancuch do najbliszego kota natmika i
tam pohczy¢ tancuch hcznikiem uprzednio odpingg spezyne napinajca. Dalej
nalezy postpowa: zgodnie z wczaniej podal metod,.
9.2. Skracanie faicucha
Aby skroct tancuch naley uruchomé silnik az pojawi st tacznik w zespole
napzdowym. Nastpnie naley wytaczy¢ silnik wytacznikiem i zabezpieczeniem oraz
odlaczy¢ sprzyne napinacza. Naly zblizy¢ koto bloku napinaicego do kota
napgdowego. Naspnie trzeba pogpowa tak jak podczas spinaniantaucha podczas
pierwszego montai.
9.3. Czynndici eksploatacyjne

— Nalezy chront silnik przed zalaniem.
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— Nalezy zwrac& baczm uwag;, aby taicuch byt widciwie nacagniety. Zbyt

luzny tancuch prowadzi do szybkiego przetarcias zayt mocno naagniety

prowadzi do uszkodzeniglzow kota napdowego i reduktora.

— Przekitadnia redukcyjna nie wymaga konserwacji.

— Narazniki powinny by konserwowane raz w roku po zatrzymaniu iagygkeniu

zasilania wydcznikiem gtownym.

— Nie nalery niczego wieszana rurach.

— Nalezy pilnowas, aby obce ciata nie dostahe slo obiegu.

— Raz w roku nalgy przeprowadzd czyszczenie paszagu.

AN

9.4. Poskpowanie przy typowych usterkach

Wszelkie prace konserwacyjne nalegy prowadzié¢ na wylaczonym

paszocagu i po wyfczeniu wyhcznika gidbwnego i zabezpieczenia.

System nie dziata:

o odkre¢ pokrywe jednostki sterujcej i sprawd, ktére diody si swieca oraz

sprawd bezpiecznik umieszczony z lewej strony ptytki élekicznej,

KOMIEC PASZA EANCUCH
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Rys. 15. Schemat rozdzielnicy do paszgui

» brakswiecenia trzech diod na czujniku zaniku faz ozndwzk napicia,

« $wiecaca dioda czerwona pod napisem KONIEC oznacza petemnik, adz

usterk czujnika w karmniku,
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» S$wiecaca dioda czerwona pod napisem PASZA oznacza brskypa silosie,
badZ usterk czujnika w karmniku,

« $wiecgca dioda czerwona pod napisem MBUCH oznacza podniesign
pokrywe jednostki napdowej, ladz uszkodzenie jej wykznikdw kraxcowych.

» Jezeli diody na czujniku zaniku fazeskwieca | zadna z czerwonych diod nie
swieci sk, nalery zresetow& wytacznik termiczny umieszczony nad
stycznikiem,

» Jezeli to nie pomae to naley ztaczy¢ na chwik zaciski 7 i 8 w dolnej cZci
czujnika zaniku faz w celu jego zresetowania,

» Jezeli to dziatanie nie pomogto nale skontaktowad sic z serwisem.

10DEMONTA Z | KASACJA
Przy likwidacji (wymianie) zaytych czsci lub catego wyrobu naksy:
— czesci nadagce s¢é do dalszego wykorzystania poddaegeneracji lub
przechowywa
— zwyte czsci, a take czsci ztomowane naley przekazéa do punktu skupu
surowcow wtdérnych z segregacpa rodzaj surowca oraz z uwgghieniem
ochronysrodowiska (gtowne surowce to@zi z tworzywa i metalu),
— elementy z tworzywa sztucznego, gumy przekada punktu prowadgego
recykling.
Dla informacji podaje siprzepisy krajowe regulage gospodakrkodpadami:
— Postpowanie z odpadami reguluje Dz. U. nr 96/97 z @1i&®6.97r p0z.592.
— Klasyfikack odpadéw okréa rozporadzenie Ministra Ochronysrodowiska
i Zasobow Naturalnych i ls@aych Dz. U. nr 162/97 z dnia 24.12.97r poz. 1135.
11.DOSTAWA | MAGAZYNOWANIE
Przy dostawie urgdzen prosz zapozné sig z lista dostawy i sprawdzi jej
kompletng¢. W przypadku zniszczenia jakiegokolwiek zespotu ospmy
o natychmiastowy kontakt z fitnWESSTRON PRODUKT S.C. Wszystkie ¢Sei
naraone na rdz s odpowiednio zabezpieczone, pomalowane i nattuseczo
Firma WESSTRON PRODUKT S.C. zastrzega sobiezlmwos¢ modyfikacii

specyfikacji linii bez zawiadomienia.
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12STRATEGIA ZMNIEJSZANIA RYZYKA RESZTKOWEGO
12.1. Opis ryzyka resztkowego
Bezpieczna konstrukcja systemu zadawania pasz jetgz wiaciwe oznakowanie
opisane Ww instrukcji obstugi | umieszczone na adeeniach, eliminua
niebezpieczéstwo i zagraenia, jakie mog wystpi¢ podczas jego aytkowania jak
rowniez podczas obstugi i konserwacji. Wggtija jednak pewne elementy ryzyka,
zwane ryzykiem resztkowym. Ryzyko to wynika z negwidzianego (kidnego) lub
niewtasciwego zachowaniagpodczas obstugiwania w/w systemu.
Najwieksze niebezpiecaestwo wysgpuje przy wykonywaniu nastpujacych
zabronionych czynndci:
— Uzywania systemu zadawania pasz do celéw innyzlopisanych w instrukciji
obstugi,
— Dokonywania samowolnie jakichkolwiek przerdbek iprew instalacji
elektrycznej,
— Wiaczania silnika nagdu systemu do sieci przy zdemontowanych ostonach,
— Sprawdzania stanu technicznego i wykonywania obshlulg napraw przy
pracupcych uradzeniach systemu.
12.2. Ocena ryzyka resztkowego
Przy przestrzeganiu takich zalégak:
— Uwazne czytanie instrukcji obstugi i przestrzeganieezal w niej zawartych
podczas eksploatacji systemu koralikowego zadawzasay,
— Wykonywanie wszelkich napraw instalacji elektrygzneytacznie przez
uprawnionego elektryka,
— Obstugiwanie systemu koralikowego podawania paszgzosoby petnoletnie
I przeszkolone,
moze zostéa wyeliminowane zagreenie resztkowe przy zytkowaniu systemu
koralikowego zadawania paszy bez zagroa dla ludzi grodowiska.
13WYKAZ CZ ESCI
Szczegolowy wykaz e#ci znajduje si u dostawcy i w serwisie. W wypadku

uszkodzenia linii gytkownik powinien podéa dostawcy symbol linii (patrz tablica 2),
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dane tabliczki znamionowej oraz oklié rodzaj uszkodzenia. Naprawy dokonuje
serwis dostawcy.
14 GWARANCJA
Na uradzenia udzielona jest 12 mieszna gwarancja od daty sprzedarzez firng
WESSTRON PRODUKT S.C.. W czasie okresu gwarancyniggna WESSTRON
PRODUKT S.C. zobowzuje s¢ do bezptatnej wymiany lub naprawy wszystkich
podzespotow, w ktérych wygti wada fabryczna.
Gwarancja nie obowzuje, jezeli przyczyr awarii %:

* Niezgodne zastosowanie,

» Uzycia nieoryginalnych cZci,

* Nieodpowiedni monta

» Eksploatacja w stanie awaryjnym,

* Nie przestrzeganie instrukcji podczas transportu,

o Samodzielna zmiana konstrukcji sgiz,

» Samodzielna zmian zasad eksploatacij,

» Samodzielna zmiana spta lub oprogramowania,

* Niewystarczajcy serwis,

* Nieszczsliwy wypadek.

W przypadku technicznych problemow prosimy o kohfadd adresem:
WESSTRON PRODUKT S.C.
Augustowo 6
86-022 DOBRCZ
Tel. +48 52 364 96 08
Fax. +48 52 364 96 08



