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1. WPROWADZENIE

Gratuluyjemy 1 dzigkujemy, ze wybraliscie Panstwo system spiralny do zadawania
paszy oferowany przez firm¢ Wesstron. Firma Wesstron istnieje na rynku od 1996
roku. Zajmuje si¢ kompleksowym wyposazeniem ferm trzody chlewnej oraz drobiu.
Posiada ogromne doswiadczenie z zakresu projektowania, budowy oraz modernizacji
budynkéw inwentarskich. Zapewnia montaz, serwis oraz obstuge zakupionego sprzetu.
Dysponuje wlasng produkcja i projektuje najwyzszej jakosci nowoczesne systemy
wyposazenia budynkéw inwentarskich. Dzigki wykorzystaniu zaawansowanych
1 sprawdzonych technologii oraz uzyciu najlepszych dost¢pnych na rynku materiatow
wspolpraca z firmg Wesstron jest gwarancjg sukcesu.

System spiralny zadawania pasz zostat zaprojektowany i wykonany $cisle zgodnie ze
wszelkimi standardami bezpieczenstwa majagcymi zastosowanie w tego typu
urzadzeniach, ktére sg zawarte w:

* Dyrektywie 98/37/WE zmienionej Dyrektywa 98/79/WE  wdrozonej
rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa (Dz.U. nr 259
poz. 2170),

* Dyrektywie 2006/95/WE wdrozonej Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z
dnia 21 sierpnia 2007r. w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu
elektrycznego (Dz.U. nr 155 poz.1089),

e Dyrektywie 2004/108/WE zmienionej Dyrektywa 2005/88/WE wdrozonej
Ustawg z dnia 13 kwietnia 2007r. o kompatybilnosci elektromagnetyczne;j
(Dz.U. nr 82 poz. 556).

Standardy bezpieczenstwa paszociggu spiralnego zostaly osiggniete dzieki:

e starannemu doborowi jakosci materiatdbw i1 komponentow: mechanicznych,
elektrycznych i elektronicznych,

* zastosowanie stalych i1 ruchomych oston w poblizu cz¢sci ruchomych dla
ochrony operatoréw 1 personelu konserwujacego,

* bezpiecznym urzadzeniom, ktére nadzorujg dziatanie systemu,

* kontroli gtosnosci z uwzglednieniem dopuszczalnych standardow.
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Producentem finalnym linii podawania paszy systemu spiralnego jest firma

WESSTRON PRODUKT S.C..

Instrukcja obslugi systemu podawania paszy stanowi nieodlaczna czesS¢

urzadzenia.

AN

Taki znak ostrzegawczy w niniejszej instrukcji obstugi nakazuje
zachowanie szczegOlnej ostrozno$ci w trakcie eksploatacji lub

montazu.

W wypadku wszelkich niejasnosci, watpliwosci prosimy zwraca¢ si¢ do firmy

WESSTRON PRODUKT S.C. dostawcy linii zadawania pasz lub do pracownikow

Serwisu.

AN

Urzadzenie nie powoduje zadnych zagrozen o ile bedziecie Panstwo
przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi oraz bedziecie utrzymywa¢ wurzadzenia kontrolne i

zabezpieczajace w dobrym stanie technicznym.
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. UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.1. Ogolne warunki BHP

Przed przystgpieniem do prac montazowych oraz rozruchu 1 eksploatacji
systemu podawania paszy bezwzglednie nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcjg
obstugi.

Wiasciwa obstuga jest podstawowym czynnikiem gwarantujacym bezawaryjng
prace¢ systemu spiralnego podawania paszy (paszociggu).

Urzadzenia nie mogg obstugiwac osoby nieprzeszkolone 1 niepelnoletnie.
Producent nie bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikle z niewlasciwe;j
eksploatacji lub obstugi.

Nie nalezy uzywa¢ nigdy urzadzenia do innych celow niz zostalo ono
przeznaczone.

Montaz urzadzenia powinien by¢ wykonany przez wyspecjalizowang ekipe
dostawcy.

Wszelkie prace elektryczne powinien wykona¢ uprawniony elektryk.

Wszelkie prace zwigzane z konserwacja, regulowaniem, czyszczeniem mozna
prowadzi¢ wytacznie po wylaczeniu urzadzenia wylgcznikiem w skrzynce
sterowniczej paszociggu, po wytaczeniu zabezpieczen w rozdzielnicy gtéwne;j
1 zabezpieczeniu przed zalgczeniem przez osoby postronne.

Nie wolno zataczy¢ silnika napedu paszociggu przy zdemontowanych ostonach.
Podczas prowadzenia montazu, eksploatacji, konserwacji uzywaé nalezy
sprzetu ochrony osobistej.

Podczas prac montazowych i1 konserwacyjnych na wysokosci uzywaé nalezy
sprawnych drabin.

Po wykonaniu instalacji elektrycznej i zainstalowaniu urzadzen nalezy dokonaé

pomiaréw kontrolnych skutecznos$ci ochrony przed porazeniem.

Urzadzenie nie jest zaprojektowane do pracy w atmosferze wybuchowej i

A dlatego jest catkowicie zakazane instalowanie urzadzenia w takich

warunkach.
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2.2. Znaki bezpieczenstwa

Na bloku napedowym umieszczone s3 znaki bezpieczenstwa w postaci piktogramow,

ktorych wyglad i znaczenie przedstawiono ponizej.

Znaki ostrzegawcze nalezy zachowa¢ w czystosci. W przypadku zniszczenia nalezy je

uzupetni¢. Piktogramy mozna zakupi¢ u Dostawcy urzadzenia oraz w sklepach ze

sprzetem BHP.

Uwaga! Przed przystgpieniem do pracy zapoznaj si¢ z instrukcja obstugi!!

(usytuowany na szafce sterowniczej).

5

Elementy systemu sg oznakowane znakiem jak wyzej, zgodnie z ustawa
z dnia 29.07.2005r o zuzytym sprzgcie elektrycznym 1 elektronicznym
(Dz. U. Nr 180/2005 poz. 1495). Wymieniona ustawa okresla zasady

likwidacji zuzytego sprzetu elektrycznego 1 elektronicznego 1 poddania

go recyklingowi.

(usytuowane na szafce sterowniczej i jednostce napedowej)

NAPIECIE
NIEBEZPIECZNE
DLA ZYCIA

Uwaga! Urzadzenie elektryczne. Niebezpieczenstwo porazenia pradem!!

Uwaga! Przed przystapieniem do czynnosci obstugowych wytacz silnik

1 odlacz zasilanie.
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Uwaga! Niebezpieczenstwo — elementy ruchome.

NA OBUDOWIE NAPEDU SYSTEMU SPIRALNEGO PODAWANIA PASZY ZNAJDUJE SIE

STRZALKA OKRESLAJACA KIERUNEK RUCHU SPIRALI W URZADZENIU.

3. IDENTYFIKACJA

Na skrzynce sterowniczej znajduje si¢ tabliczka identyfikacyjna z danymi:

ce MO

WWW.AMOTECH.DK
TYPE MS8034 [INS.CL F|IP55  Sf

V. AlY |Hz kW rpm |A. A/Y COS @
230/400 50| 1.1/ 1400 5.2/3.0 0.70
280/480|60| 1.3/ 1640| 5.2/3.0, 0.70

c € Znak CE okresla, ze linia spetnia wymogi dyrektyw:

e Dyrektywie 98/37/WE zmienionej Dyrektywa 98/79/WE  wdrozonej
rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn 1 elementow bezpieczenstwa (Dz.U. nr 259
poz. 2170),

* Dyrektywie 2006/95/WE wdrozonej Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z
dnia 21 sierpnia 2007r. w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu
elektrycznego (Dz.U. nr 155 poz.1089),

* Dyrektywie 2004/108/WE zmienionej Dyrektywa 2005/88/WE wdrozonej
Ustawg z dnia 13 kwietnia 2007r. o kompatybilnosci elektromagnetyczne;j

(Dz.U. nr 82 poz. 556).
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4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA I BUDOWA

4.1. Charakterystyka techniczna

Podstawowe parametry poszczeg6lnych modeli systemu przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Moc Poziom | Max. Szczyt.
‘ . . Napigcie | ekspoz. | Poziom poziom
Model | Sr. rury Dt Wydajnos¢ rf:dnci zasilania | na hatas | dzwigku dzwieku
pec. LEXSh LAmax LCpeak
- mm m kg/h kW V/Hz dB dB dB
MP45 45 120 0,55
230/
MP63 63 4718 500 ?’ZS 400/ 68 72 83
: 50
40 0,75
MP75 75 70 1200 1.1

Linia jest zasilana napigciem 3~400V+PEN: 50Hz.

Dane dotyczace instalacji elektrycznej patrz p. 5.4.

4.2. Przeznaczenie

Linia przeznaczona jest do zautomatyzowanego podawania paszy do karmidel w

pomieszczeniach hodowlanych. Linia systemu spiralnego montowana jest glownie

tam, gdzie karmidta s3 w linii prostej przy stosunkowo niewielkich odlegtosciach, a

wymaganej duzej wydajnosci.

Uwaga! Nie wolno pod zadnym pozorem stosowal urzadzenia do transportu

innych materiatow.

4.3. Budowa systemu spiralnego

Narys. 1 przedstawiono schemat konstrukcji systemu spiralnego podawania paszy.

\

do
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/@O

Rys.1. Czg¢sci systemu spiralnego

ELEMENTY SPIRALNEGO SYSTEMU ZADAWANIA PASZY

1 — Siloadapter z zasuwa 8 — Spirala do paszociggu

2 — Hopper pojedyncze wyjscie 30° 9 — Blacha faczaca jednostke i hopper
3 — Hopper horyzontalny pojedyncze 10 — Jednostka napedowa

wyjscie

4 — Hopper przelotowy pojedyncze 11 — Spust z zasuwa

wyjscie

5 —Luk 30° 12 — Rura spustowa

6 — Lacznik rury 13 — Dozownik

7 — Rura paszowa 3mb 14 — Rura zasypowa

Podawanie paszy odbywa si¢ spiralg umieszczong w rurze PCV lub metalowej. Spirala
wykonana jest z wysoko gatunkowej stali o duzej wytrzymatosci i elastycznosci. W
zaleznosci od potrzeb moze by¢ r6znej dtugosci. Rura transportowa moze by¢ prosta
lub wygieta maksymalnie pod katem 30°.

Spirala potaczona jest poprzez przekladnie z jednostkg napgdowa z silnikiem
elektrycznym o mocach 0, 55 — 1,1kW.

Poszczegdlne odcinki rury polgczone sg na styk przy pomocy skrecanych tacznikow.
Do giéwnej rury transportowe] przymocowane sg spusty paszy z teleskopowg rurg
umozliwiajacg dopasowanie dtugosci do potrzeb automatycznego karmidia lub koszy.
Spusty paszy mogg by¢ zamykane, co umozliwia odigczenie danego spustu, gdy
w kojcu nie ma zwierzat. Skrzynka sterujgca jest podtaczona do instalacji elektrycznej

400V; 50Hz, z ktorej zasilany jest silnik oraz czujniki poziomu paszy oraz kontroli




11/41 instrukcja obstugi i montazu systemu spiralnego

spirali. W przypadku bardzo dtugich pomieszczen istnieje mozliwos$¢ przedtuzenia
systemu dzielagc na dwa odcinki, ktére potaczone sa ze sobg czeScig zasypowa
1 jednostka napedowa drugiego odcinka.

5. MONTAZ SYSTEMU SPIRALNEGO

5.1. Montaz systemu rur

1. Jezeli jest mozliwe to silos nalezy zamontowa¢ w linii prostej z rurg paszowa.
W przeciwnym wypadku nalezy unika¢ rury lewoskretnej, poniewaz prowadzi

to do szybkiego zuzycia rury lub uszkodzenia spirali.

Nalezy unika¢ zbyt wielu zgie¢ (fukéw) poziomych. Zawsze lepie]

uzy¢ elementéw przedtuzajacych.

W  przypadku uzycia zbyt wielu tukéw moze dojs¢ do

nieprawidlowej pracy spirali. W celu uniknigcia zakrzywien spirali

nalezy linie paszowga prowadzi¢ maksymalnie wyprostowang.

Unika¢ rur prowadzonych w lewo, poniewaz z powodu rotacji

pracujgca spirala ociera si¢ o S$cianki rury prowadzac do jej

szybkiego zuzycia.

Pozycja silosu powinna by¢ taka, aby spirala nie skrecata si¢ w gore

pod katem wigkszym niz 60°. Standardowy kat wynosi 30°. Im

> B PP

mniejszy kat tym praca linii bardziej stabilna.

2. Do ustawionego silosu nalezy zamontowac siloadapter z zasuwg, do ktérego
bedzie przytwierdzony hopper ze spiralg. Nalezy postepowa¢ w nast¢pujacy
sposob:

» wlozy¢ siloadapter do kotnierza silosu,

* ustawi¢ go nalezy tak, aby przdd (przeciwlegta krawedz do zasuwy) byt
prawidtowo skierowany w strong rury,

* nalezy zastosowac sruby M10 (sg one w komplecie do silosa),

* wykonane polaczenie nalezy uszczelni¢ kitem silikonowym.
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Rys. 2. Siloadapter z zasuwa
3. W dalszej kolejnosci nalezy przystapi¢ do montazu pozostatych czesci systemu

postepujac nastepujaco:

* pod siloadapterem nalezy umiesSci¢ hopper i1 zamontowaé go uzywajac
4 sruby M8 z nakretkami,

* nalezy zdemontowa¢ watek mocowania spirali z kotnierzem tak, aby mozna
bylo wprowadzi¢ spirale do hoppera po potaczeniu go z rurg PCV,

e przy pomocy lacznika nalezy potaczy¢ rure¢ z hopperem uzywajac do tego

8 §rub M8 z nakrgtkami.

Rys. 3. Laczenie siloadaptera 2 hopperem

Pofaczenie rury 1 koncowki hoppera nalezy wykona¢ na styk po

f jf uprzednim bardzo starannym przycigciu rury tak, aby idealnie do siebie

pasowaty.
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Rys.4. Potaczenie tgcznikiem rury z hopperem

4. Montaz rury paszowej nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszej kolejnosci:

Dla rur o $rednicy @45 1 63 — poszczegllne czgsci rury taczone sg ze sobg w

taki sam sposéb jak potaczenie rury z hopperem (jak na rysunku 4),

Dla rur o Srednicy f 75 — poszczegdlne czesci rury taczone sg za pomoca
kielichow, nastepnie kielichy skrecane sg opaskg slimakowa

rura paszowa 1 jednostka napedowa s3 umieszczone w pomieszczeniu
hodowlanym 1 podwieszone na sznurze lub tancuchu do sufitu przy zachowaniu
rOwnych odlegtosci. Taka instalacja paszociggu daje najlepsze efekty, poniewaz

pozwala rurze transportowe]j poruszac si¢ swobodnie w czasie obrotu spirali 1 w

ten sposdb znacznie redukuje tarcie spirali o Scianki rury.

Rys.5. Podwieszenie rury na tancuchu
maksymalna odlegtos¢ miedzy punktami zawieszenia powinna wynosic¢
okoto 2m w przypadku zamocowania tylko rury, w przypadku
rozmieszczenia spustow gesciej, niz co 1,7m to elementy mocujgce powinny

by¢ przy kazdym spuscie.

Nie nalezy umieszcza¢ spustow bezposrednio przed lub za zagigciem
rury. Jezeli jest taka konieczno$¢ to nalezy wykonac obejscie, aby
zamortyzowaé sprezyne w zagieciu. Pasza transportowana w rurze

wytwarza ochronng warstwe, ktora chroni rur¢ przed uszkodzeniami.

"']___ 1
I | —
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* Kazdy spust paszy 1 kazda jednostka napedowa wisi na swoim sznurze.

Rys.6. Spos6b przedtuzenia linii przy zmianie kierunku

Aby przeprowadzi¢ rur¢ przez Scian¢ nalezy wykona¢ otwOr wigkszy

A od $rednicy rury tak, aby rura nie zahaczata o $ciang. W zadnym

wypadku nie nalezy mocowac rury do $ciany. Przestrzenh migdzy rurg a

1.

sciang uszczelni¢ piankg poliuretanowa.

"\
\

\

’l
|

~ “x
\}\H
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<

Rys.7. Przejscie rury przez sciang

S

\

5.2. Montaz jednostki napedowej

Jednostke napedowg nalezy zamontowa¢ nad ostatnim karmnikiem lub nad
zsypem do kosza (karmidta). Jezeli wymagane jest czgste napetnianie kosza to
czujnik poziomu paszy nalezy umiesci¢ na dnie kosza oraz gornej krawedzi

kosza.

2. Jednostka napedowa jest potgczona z rurg PVC w taki sam sposob jak hopper z

3.

rurg.
Aby spetni¢ warunki maksymalnej dlugosci rury przypadajacej na jednostke

napgedowa nalezy postuzy¢ si¢ tablicg 1.
5.3. Montaz spirali

Montaz spirali nalezy rozpocza¢ od strony zasypu paszy. Nalezy postepowac

W nastepujacy sposob:
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* nalezy odkrgci¢ na zasypie trzy $Sruby kolnierza z tozyskiem koncowki do

mocowania spirali,

Rys. 8.Montaz konca spirali w cztonie zasypowym

* od tej strony nalezy zaczag¢ wsuwanie spirali do rury powoli 1 ostroznie

odkrecajac ja,

Rys.9.L Wprowadzanie spirali do rury

W czasie tej czynnosci nalezy zwrdci¢ szczegbdlng uwage na to, aby nie

zgina¢ spirali. Zgieta spirala spowoduje uszkodzenie rury a takze moze

by¢ przyczyna jej peknigcia. Podczas wsuwania nalezy kontrolowac czy

nie ma zadzioréw i ostrych krawedzi.

* jesli zadziory wystepuja to nalezy je zaokragli¢ pilnikiem,

* spirale nalezy wsuwac tak dtugo az dojdzie do jednostki napgdowej,
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* nastepnie nalezy zdemontowac plastykowy lej jednostki napegdowej,

odkrecajac 4 sruby z nakretkami,

Rys. 10. Lej jednostki napgdowe;]
* nalezy usung¢ blokad¢ i odpowiednig srube walka,
* nalezy wsunag¢ spirale na walek tak daleko, aby jej koniec znalazt si¢
w poblizu otworu blokady,
* trzeba wlozy¢ w otwor walka kotek blokady a nastepnie koniec spirali

wsung¢ w nacigcie kotka 1 zacisng¢ spiralg Srubag.

Rys.11. Mocowanie spirali na wale jednostki napgdowej
* po zamocowaniu spirali w jednostce napedowej nalezy kilkakrotnie
naciagnac¢ 1 puscic spiralg tak, aby uzyskata swojg naturalng dtugosc,

* nastgpnie nalezy obciag¢ spirale Scm za hopperem,
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* po usuni¢ciu z miejsca obcigcia spirali zadziorOw nalezy ja zablokowac na
watku 1 zamontowa¢ walek w zasypie przykrecajagc kolnierz do obudowy

hoppera srubami zdemontowanymi na poczatku montazu spirali,

Rys. 12. Mocowanie spirali w jednostce napedowe;j

Sprawdz kierunek obrotu spirali.

Unikaj niepotrzebnej pracy spirali bez paszy. Powoduje to przetarcie rur

paszowych.

AN
AN

5.4. Montaz instalacji elektrycznej

Wykonanie instalacji elektrycznej nalezy powierzy¢ elektrykowi z uprawnieniami

lub pracownikom dostawcy.

e Skrzynke¢ sterowania nalezy zamocowa¢ na S$cianie w poblizu zespotu
napgedowego linii na wysokosci okoto 1,7m.

* Instalacje migdzy skrzynkg sterowania a rozdzielnicg giéwna nalezy wykonac
przewodem YDY 5x1, 5 prowadzac przewody w korytku lub rurce na
uchwytach.

* Potaczenia czujnikéw poziomu nalezy wykona¢ przewodem gietkim np. OMY
3x0,75. Czujniki powinny by¢ zamontowane w ostatnim karmniku oraz
hopperze. Dodatkowo nalezy potozy¢ przewdd do krancowek w jednostce

napedowe;.
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Instalacje¢ nalezy zabezpieczy¢ w rozdzielnicy wylgcznikiem przet¢zeniowym
S303C4 1ub S303C6 w zaleznosci od zastosowanej jednostki oraz
zabezpieczeniem réznicowo — pragdowym 30mA.

Wszystkie czesci metalowe nalezy podigczy¢ do przewodu ochronnego
w izolacji zielono-z6tte].

Wyprowadzenia przewodow z rozdzielnicy, skrzynki sterowniczej, silnika
nalezy wykonac¢ poprzez dtawice dobrane do srednicy zewnetrznej przewodu.
Schemat potaczen instalacji linii paszowe] przedstawiono na ponizszym
rysunku (rys.15).

Po wykonaniu instalacji przez uprawnionego elektryka nalezy przeprowadzi¢
pomiary kontrolne skutecznos$ci dziatania zabezpieczen przed porazeniem.

Z. wynikOw pomiarOw nalezy sporzadzi¢ protokot.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrolne uruchomienie linii zwracajac szczegllng
uwage na kierunek obrotow silnika jednostki napedowe;.

W  przypadku niezgodnosci kierunku obrotow silnika z kierunkiem
zaznaczonym na obudowie jednostki napedowej nalezy dokonaé przetgczen na

zasilaniu. Prace t¢ nalezy powierzy¢ uprawnionemu elektrykowi.
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Rozdzielnica paszociagu

(4184)

3

OMY 3x0.75
YDY 4x1.5mm2
OMY 2x0.75
OMY 3x0.75

©

e
=3
=

(130 (1523
Kapla Sensor
(1523)
Sensor

Rys.13. Schemat ideowy instalacji elektrycznej linii podawania paszy

6. PROBNY ROZRUCH
Po wykonaniu instalacji elektrycznej oraz montazu paszociggu nalezy przeprowadzic¢
probny rozruch:
* nalezy zalaczy¢ zabezpieczenia na tablicy rozdzielczej, zataczyC zasilanie

wylacznikiem w skrzynce sterowania przy zdjetej ostonie zespotu napedowego,

Praca urzadzenia bez ostony jest niedopuszczalna. Tylko na czas

probnego rozruchu jest mozliwa krotkotrwata praca bez ostony

w celu sprawdzenia prawidlowej pracy. Nalezy zachowac¢

szczegblng ostroznosc.

* w celu sprawdzenia poprawnego kierunku obrotu spirali nalezy wiaczy¢ i zaraz
wylaczy¢ silnik,

* jezeli kierunek jest niewtasciwy nalezy zmieni¢ fazy na zasilaniu, czynno$¢ te
moze wykonac tylko uprawniony elektryk,

* nastepnie nalezy ponownie uruchomi¢ silnik, spirala powinna obracaé si¢

regularnie,



7. ELEMENTY SYSTEMU SPIRALNEGO ZADAWANIA PASZY

7.1.

Uwaga! Jezeli spirala wykazuje za duze naprezenie oraz nieregularnie si¢ obraca

to natychmiast trzeba wylaczy¢ silnik 1 sprawdz gdzie mogg by¢ zatory lub

zatarcia,

jezeli spirala pracuje w normalny sposéb nalezy otworzy¢ minimalnie zasuwe

zasypu.

Rura paszowa
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Poz. | Numer katalogowy Opis
1867 PA-rura paszowa fi75 PCV 3mb

: 4003 rura paszowa fi63 PCV
4011 PA-spirala 75/60R do paszociagu fi75

2 4004 spirala 60/48R do paszociagu fi 63
6853 spirala 45/34
2688 PA-tacznik rur s75 galwanizowany
5826 tacznik rur s75 SST

3 3998 PA-tacznik rur s45 galwanizowany
4002 tacznik rur s63 galwanizowany
6851 tacznik do rury paszowej fi45

415 |1229 PA-facznik rur s45-osprzet
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1231 PA-tacznik rur s75-osprzet

7.2. Rura paszowa z otworami do karmienia drobiu

Poz. | Numer katalogowy Opis
7344 rura paszowa fi45 otwory co 857 mm
7540 rura paszowa fi45 otwory co 1000 mm
: 7541 rura paszowa fi45 otwory co 705 mm
6850 rura paszowa fi45 otwory co 750 mm

7.3. Jednostka napedowa

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 6847 jednostka napedowa fi45 0.75KW z karmidtem

2 3010 jednostka napedowa fi63 1.1KW

3 2069 PA-jednostka napedowa fi75 0.75KW ze spustem kpl

4 6763 PA-jednostka napgdowa 175 0.75KW bez spustu kpl

5 2291 PA-jednostka napedowa fi75 1.1KW ze spustem kpl
6446 PA-jednostka napgdowa fi75 1.1KW bez spustu kpl
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7.4. Hopper pojedyncze wyjscie 30°

2
K
| i)
Poz. | Numer katalogowy | Opis
1 1004 PA-30"Hopper pojedyncze wyj. 75s 30/1

7.5. Hopper podwaéjne wyjscie 30°

=
o
| =1 -
| =t I
Poz. | Numer katalogowy | Opis
1 2458 PA-30”"hopper podwojne wyj. {175
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7.6. Hopper horyzontalny pojedyncze wyjscie

[

=

Poz. | Numer katalogowy | Opis
1 4008 PA-hopper hor.poj wyj fi75
2 0219 PA-hopper hor.poj wyj {163
3 6848 hopper hor.poj 45S0/1
7.7. Hopper horyzontalny podwdjne wyjscie
<
)
—ib
\
Poz. | Numer katalogowy | Opis
1 2975 PA-hopper hor.podw wyj {175
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7.8. Hopper przelotowy

— —

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 3174 PA-hopper przelotowy fi75

7.9. Siloadapter z zasuwa

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 4275 PA-siloadapter z zasuwg 430 galw typ 2
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7.10. Sensor poziomu paszy

y

Poz.

Numer katalogowy

Opis

1

1593

PA-sensor poziomu paszy VC12RT, 230V

7.11. Klapka koncowa do paszociagu

%

Poz.

Numer katalogowy

Opis

1

1390

PA-klapka koncowa do paszociggu

7.12. Rozdzielnica do paszociagu

-
%WESSTRON%
S/
BO 0 o
Poz. | Numer katalogowy | Opis
1 4184 PA-Rozdzielnica do paszociagu

7.13. Wylacznik

Poz.

Numer katalogowy

Opis

0089

PA-wytaczniki S: S-303 C- 3
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7.14. Luk do paszociagu

I
= >
Poz. | Numer katalogowy | Opis
1 2591 PA-45Muk £i75 1.5mb PCV

7.15. Spust pojedynczy

O O

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 4198 PA-spust pojedynczy fi 75 kpl

7.16. Spirala 75/60R

A A AVAVA A

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 4011 PA-spirala 75/60R do paszociagu fi75

2 6853 spirala 45/34

3 4004 spirala 60/48R do paszociagu fi 63
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7.17. Rura teleskopowa 2 x 1mb 75/80 nieprzezroczysta PCV

I

Poz. | Numer katalogowy Opis

1 4784 PA-Rura teleskopowa 2 x 1mb 75/80
nieprzezroczysta PCV
7.18. Spust — agrafka ZN
Poz. | Numer katalogowy Opis

1 5112

PA-Spust — agrafka ZN

7.19. Sznur polietylen

Poz. | Numer katalogowy | Opis
1 0742

PA-sznur polietylen pomarancz fibmm
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7.20. Zacisk linowy

Ry

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 4168 MO-zacisk linowy 5.0 ocynk kabtaczkowy

7.21. Opaska slimakowa

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 3476 opaska slimakowa fi70-90mm,gr. 12mm SST

7.22. Diawik PG/DP-36

=

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 4199 PA-dtawik PG/DP-36
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7.23. Karmidlo dla indyka

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 7854 KI-Karmidto z duza krawedzia

2 7855 KI-Karmidio bez przykrycia
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7.24. Karmidlo dla brojlera

il

Poz.

Numer katalogowy

Opis

6857

KD-karmidlo dla broilera CA45A

7.25. Karmidlo koncowe

Poz.

Numer katalogowy

Opis

4001

karmidlo koncowe z czuj.SP broiler
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7.26. Karmidlo dla reprodukcji

=i

T T
d /-\ b
. .

Poz.

Numer katalogowy

Opis

2744

karmidto BB14/45 rozréd

2745

karmidto BB14/60 rozrod

7.27. Podwieszenie do paszociagu dla drobiu

N

N

g

G

Poz.

Numer katalogowy

Opis

6854

KK Podwieszenie do paszociggu dla drobiu 3m

7.28. Winda do paszociagu K1500CT

==
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Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 6855 KK Winda do paszociggu K1500CT

7.29. Korba do windy K1500CT

G —1 ]

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 6856 KK Korba do windy K1500CT

7.30. Sznur do podwieszenia

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 8078 KK sznur do podwieszenia F

7.31. Kontener 1001

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 6849 KK kontener 100L
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7.32. Dozownik do paszy na spirale 7,51

—

—J

IRAEEA
|

I

(D) \

—o— |

|

| —e— |
| 2 I
| Lo |
} 25 ‘
| . |
[ 3 \
| Lo |
| I
| as ‘
\ (I S \
L I
gl 7]

Poz. | Numer katalogowy | Opis

1 5301 PA-dozownik do paszy PCV 7,51 fi 60 II PE

2 6082 PA-dozownik do paszy PCV 7,5 1 - adapter na fi 75
3 7314 PA-dozownik do paszy PCV 7,5 1 zamknigcie na fi 60
4 0827 dozownik paszowy — zamknigcie fi 45

5 3724 PA-dozownik paszowy —czarny pasek

6 0826 dozownik paszowy - redukcja fi 45

7 1273 PA-rura spustowa fi70 galwanizowana

8 5395 PA-klamra mocujaca fi70 galwanizowana

9 2301 MO-cybant 1" SST M8 35/55

10 | 2456 PA-rolka dystansowa AC60
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7.33. Czarny pasek do dozownika

=

Poz.

Numer katalogowy

Opis

3724

PA-dozownik paszowy —czarny pasek

7.34. Dozownik paszowy - redukcja fi 45

Poz.

Numer katalogowy

Opis

0826

dozownik paszowy - redukcja fi 45

7.35. Rura spustowa @70 galwanizowana

Poz. | Numer katalogowy

Opis

1273

PA-Rura spustowa ¢70 galwanizowana
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7.36. Klamra mocujaca @70 galwanizowana

Poz. | Numer katalogowy

1 5395 PA-Klamra mocujaca ¢70 galwanizowana

7.37. Zmiana Kierunku spustu paszy za pomoc3a trapera, mufy i

kolan

IR

ﬂ |

7.38. Traper

Poz. | Numer katalogowy Opis

1 7494 PA-traper 97/75

7.39. Kolano

Poz. | Numer katalogowy Opis

1 7491 PA-kolano PCV 75/45




7.40. Mufa
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Poz. | Numer katalogowy Opis

1 7493 PA-mufa ¢75
7.41. Rura

Poz. | Numer katalogowy Opis

1 7492 PA-rura PCV {175 - Im
7.42. Dystans do rur spustowych @70

Poz. | Numer katalogowy Opis

1 8190 PA-Dystans do rur spustowych ¢70
7.43. Rolka dystansowa AC60

Poz. | Numer katalogowy Opis

1 2456 PA-Rolka dystansowa AC60
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7.44. Cybant 17’ SST

\\\‘::*//// /

Poz. | Numer katalogowy Opis

1 2301 MO-Cybant 17 SST

8. KONSERWACJA I NAPRAWY
Stata 1 w okreslonym czasie konserwacja systemu spiralnego podawania paszy jest
podstawowym warunkiem jego bezawaryjnej i bezpiecznej pracy. Zaleca si¢, aby

ponizsze zalecenia stosowac¢ uwaznie 1 starannie.

Niewykwalifikowany personel moze wykona¢ z prac konserwatorskich

jedynie czyszczenie i kontrole prawidlowej pracy paszociggu.

Przed wszelkimi pracami konserwacyjnymi nalezy bezwzglednie wytaczy¢

napiecie zasilajagce wytacznikiem gléwnym w szafce sterowania.

Nalezy zachowa¢ wszelkie srodki bezpieczenstwa stosujac osobiste Srodki

> [> >

ochrony: okulary, rekawice, kask itp.

8.1. Harmonogram smarowania

Instalacja systemu spiralnego podawania paszy nie wymaga smarowania po
wykonaniu montazu, poniewaz zostalo ono wykonane u producenta. Jednakze zaleca
si¢, aby okresowo sprawdzac stan smaru w jednostce napgedowej (w czgsci koncowej —

zasypie, gdy jednostka nie pracuje).

8.2. Naprawa spirali
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Aby naprawi¢ peknietg spirale, nalezy ztaczy¢ dwa konce na Y2 dtugosci zwoju tak jak

to pokazano na ponizszym rysunku i nast¢pnie zespawa¢ wewnatrz spawem ciggtym

uwazajac, zeby nie rozhartowac spirali. Nalezy tak dopasowac dtugosci, aby taczenie

byto jak najblizej jednostki napedowej. Laczenia nie nalezy wykonywaé w czesci

zgietej spirali.

Rys.14. Eaczenie peknietej spirali

AN

Unikaj robienia ostrych krawedzi, ktore mogg zniszczy¢ rure. Spawanie
nalezy wykona¢ na wewnetrznej krawedzi spirali, a po spawaniu nalezy

bardzo doktadnie krawegdzie zaokraglic.

8.3. Postepowanie przy typowych usterkach

System nie dziata:

* odkre¢ pokrywe jednostki sterujgcej i1 sprawdz, ktore diody si¢ Swiecg oraz

sprawdz bezpiecznik umieszczony z lewej strony ptytki elektronicznej,
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KOMIEC PASZA EANCUCH
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T2 300
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Rys. 15. Schemat rozdzielnicy do paszociggu

* brak Swiecenia trzech diod na czujniku zaniku faz oznacza brak napigcia,

* Swiecgca dioda czerwona pod napisem KONIEC oznacza peten karmnik, badz
usterke czujnika w karmniku,

* Swiecgca dioda czerwona pod napisem PASZA oznacza brak paszy w silosie,
badz usterke czujnika w karmniku,

« §wiecaca dioda czerwona pod napisem EANCUCH oznacza podniesiona
pokrywe jednostki napedowej, badz uszkodzenie jej wylacznikéw krancowych.

* Jezeli diody na czujniku zaniku faz si¢ swiecg i zadna z czerwonych diod nie
Swieci si¢, nalezy zresetowa¢ wylacznik termiczny umieszczony nad
stycznikiem,

» Jezeli to nie pomoze to nalezy ziaczy¢ na chwile zaciski 7 1 8 w dolnej czesci
czujnika zaniku faz w celu jego zresetowania,

» Jezeli to dziatanie nie pomogto nalezy skontaktowac si¢ z serwisem.

9. DEMONTAZ I KASACJA
Przy likwidacji (wymianie) zuzytych czesci lub catego wyrobu nalezy:
e czesci nadajgce si¢ do dalszego wykorzystania podda¢ regeneracji lub

przechowywac,



40/41 instrukcja obstugi i montazu systemu spiralnego

* zuzyte czeSci, a takze czesci ztomowane nalezy przekaza¢ do punktu skupu
surowcOw wtornych z segregacjg na rodzaj surowca oraz z uwzglednieniem
ochrony srodowiska (gléwne surowce to cz¢sci z tworzywa 1 metalu),

* celementy z tworzywa sztucznego, gumy przekaza¢ do punktu prowadzacego
recykling.

Dla informacji podaje si¢ przepisy krajowe regulujace gospodarke odpadami:
1. Postepowanie z odpadami reguluje Dz. U. nr 96/97 z dnia 27.06.97r poz.592.
2. Klasyfikacje odpadéw okresla Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska

1 Zasobow Naturalnych 1 Lesnych (Dz. U. nr 162/97 z dnia 24.12.97r poz. 1135).

10.DOSTAWA I MAGAZYNOWANIE

Przy dostawie urzadzeh prosze zapozna¢ si¢ z lista dostawy 1 sprawdzi¢ jej
kompletnos¢. W  przypadku zniszczenia jakiegokolwiek zespotu prosimy
o natychmiastowy kontakt z firmg WESSTRON PRODUKT S.C. Wszystkie czgsci
narazone na rdze¢ sg odpowiednio zabezpieczone, pomalowane i nattuszczone.

Firma WESSTRON PRODUKT S.C. zastrzega sobie mozliwos¢ modyfikacji

specyfikacji maszyny bez zawiadomienia.

11.STRATEGIA ZMNIEJSZANIA RYZYKA RESZTKOWEGO

11.1. Opis ryzyka resztkowego

Bezpieczna konstrukcja linii paszociggu oraz jej wilasciwe oznakowanie opisane w
instrukcji obstugi i umieszczone na urzgdzeniach linii, eliminuja niebezpieczenstwo i
zagrozenia, jakie moga wystapi¢ podczas jej uzytkowania jak rOéwniez podczas jej
obstugi i1 konserwacji. Wystepuja jednak pewne elementy ryzyka, zwane ryzykiem
resztkowym. Ryzyko to wynika z nieprzewidzianego (btednego) lub niewtasciwego
zachowania si¢ podczas obstugi linii.
Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych
zabronionych czynnosci:

* uzywaniu systemu zadawania pasz do celéw innych niz opisanych w instrukcji

obstugi,
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* dokonywaniu samowolnych jakichkolwiek przerébek 1 napraw instalacji
elektrycznej linii,

» wlaczaniu silnika napgdu systemu do sieci przy zdemontowanych ostonach,

e sprawdzaniu stanu technicznego i1 wykonywaniu obstugi lub napraw przy

pracujacych urzadzeniach linii.
11.2. Ocena ryzyka resztkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:
e uwazne czytanie instrukcji obstugi i przestrzeganie zalecen w niej zawartych
podczas eksploatacji linii sterowania mikroklimatem,
 wykonywanie wszelkich napraw instalacji elektrycznej wylacznie przez
uprawnionego elektryka,
* obstugiwanie systemu spiralnego zadawania paszy przez osoby pelnoletnie i
przeszkolone,
moze by¢ wyeliminowane zagrozenie resztkowe przy uzytkowaniu systemu spiralnego

zadawania paszy bez zagrozenia dla ludzi i sSrodowiska.

12. WYKAZ CZESCI

Szczegbtlowy wykaz czeSci znajduje si¢ u dostawcy 1 w serwisie. W wypadku
uszkodzenia linii uzytkownik powinien poda¢ dostawcy symbol linii (patrz tablica 1),
dane tabliczki znamionowej oraz okre$li¢ rodzaj uszkodzenia. Naprawy dokonuje

serwis dostawcy.

13. GWARANCJA

Na urzadzenia udzielona jest 12 miesi¢czna gwarancja od daty sprzedazy przez firme
WESSTRON PRODUKT S.C..

W czasie okresu gwarancyjnego firma WESSTRON PRODUKT S.C. zobowigzuje si¢
do bezptatnej wymiany lub naprawy wszystkich podzespotéw, w ktorych wystapi
wada fabryczna. Gwarancja traci waznos¢ w momencie uzycia nieoryginalnych czesci,
wprowadzenia samowolnych zmian w wurzadzeniu lub uzycia niezgodnego z

przeznaczeniem.
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Gwarancja nie obowigzuje, jezeli przyczyng awarii s3:
* Niezgodne zastosowania,
* Uzycia nieoryginalnych cze¢sci,
* Nieodpowiedni montaz,
* Eksploatacja w stanie awaryjnym,
* Nie przestrzeganie instrukcji podczas transportu,
* Samodzielna zmiana konstrukcji sprzetu,
» Samodzielna zmiana zasad eksploatacji,
* Samodzielna zmiana sprzetu lub oprogramowania,
* Niewystarczajaca konserwacja,

* Nieszczesliwy wypadek.

W przypadku technicznych problemoéw prosimy o kontakt pod adresem:
WESSTRON PRODUKT S.C.
Augustowo 6
86-022 DOBRCZ
Tel. +48 52 364 96 08
Fax. +48 52 364 96 08



